
NS Plus® and NS CopperFree™ CARBON WELDING WIRES
APPROXIMATE WELDING PARAMETERS

GRADE DIA. POLARITY

TRANSFER 

MODE

Min. Max. Min. Max. Min. Max.

0.035 Short Circuit 100 (2.5) 400 (10.1) 18 24 75 180

0.035 Spray 375 (9.5) 625 (15.9) 24 30 180 280

0.045 Short Circuit 125 (3.2) 450 (11.4) 19 25 125 225

0.045 Spray 350 (8.9) 500 (12.7) 27 31 250 350

0.052 Short Circuit 200 (5.1) 325 (8.3) 23 27 200 300

0.052 Spray 300 (7.6) 500 (12.7) 30 32 300 425

0.062 Short Circuit 190 (4.8) 325 (8.3) 24 28 200 325

0.062 Spray 200 (5.1) 375 (9.5) 28 32 325 420

0.030 Short Circuit 75 (1.9) 300 (7.6) 17 22 45 130

0.035 Short Circuit 100 (2.5) 400 (10.1) 17 24 75 180

0.035 Spray 375 (9.5) 625 (15.9) 23 29 180 280

0.045 Short Circuit 125 (3.2) 450 (11.4) 18 24 125 225

0.045 Spray 350 (8.9) 500 (12.7) 26 30 250 350

0.052 Short Circuit 200 (5.1) 325 (8.3) 22 26 200 300

0.052 Spray 300 (7.6) 500 (12.7) 27 31 300 425

0.062 Short Circuit 190 (4.8) 325 (8.3) 23 27 200 325

0.062 Spray 200 (5.1) 375 (9.5) 27 31 325 425

0.062 Spray 200 (5.1) 375 (9.5) 27 31 325 425

WIRE FEED SPEED in/min 

(m/min) VOLTAGE AMPERAGE

NS Plus® Copper‐Coated DCEP

NS CopperFree™ DCEP
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